Resumen

La presente tesis tiene como objetivo tratar los residuos de poda del olivar
y HA proveniente del residuo generado en la obtencion de aceite de oliva (alperujo)
que resulta una problematica comun a las regiones olivareras de la Argentina y en

particular de Catamarca.

La relevancia de esta tematica esta fundamentada en la necesidad de buscar
tratamientos que sean factibles de aplicar a estos residuos a través de procesos

termoquimicos para lograr carbones activados de buena calidad.

Primeramente, se caracterizaron las dos materias primas base de este
estudio a partir de un analisis preliminar, quimico y elemental donde se pudo prever

algunos resultados logrados en el producto final.

Los tratamientos realizados se llevaron a cabo teniendo en cuenta diferentes
temperaturas, tiempos de activacién y gases activantes (vapor agua, didxido de
carbono y aire). Es decir, se realizaron en todos los casos procesos de activacion

fisica considerando el minimo impacto ambiental posible.

Los carbones activados logrados fueron categorizados por sus propiedades a

partir de diferentes ensayos de humedad, carbono fijo, cenizas y rendimiento.

También se sometieron a microscopia de barrido electrénico y microanalisis
por sonda de electrones (MEB-EDS) para determinar la presencia de diferentes tipos
de poros con diferentes aumentos y la composicién elemental de algunas zonas de

modo puntual.

Se calcularon los indices de yodo, azul de metileno y melaza para detectar
los tipos de poros seglin su tamafo en cada uno de carbones activados obtenidos.
El método BET (Brunauer, Emmet y Teller) fue fundamental en el momento de
determinar la porosidad y por ende realizar la evaluacion de la capacidad de

adsorcion de los carbones activados.



A partir del analisis de los resultados logrados se pudo determinar cuales
fueron los mejores tratamientos empleando cada materia prima, teniendo en cuenta
normas internacionales para caracterizar cada producto final, es decir las
condiciones experimentales mas adecuadas para la extrapolacion de estos

resultados a la obtencion del producto a escala semi-industrial.

Se obtuvieron carbones activados con calidad similar a los de uso comercial
con posibilidades de emplearlos, por sus elevadas capacidades de adsorcién, en la
elaboracién de electrodos para baterias de litio, en procesos de potabilizacién y

purificacidon de agua y en métodos de optimizacion de extraccidon de oro en mineria.



Abstract

The objective of this thesis is to treat olive and olive tree pruning residues
from the waste generated in the olive oil production (alperujo), which is a common

problem in the olive-growing regions of Argentina and particularly in Catamarca.

The relevance of this topic is based on the need to look for treatments that
are feasible to apply to these residues through thermochemical processes to achieve

activated carbons of good quality.

First, the two basic raw materials of this study were characterized from a
preliminary, chemical and elemental analysis where some results achieved in the

final product could be foreseen.

The treatments carried out were carried out taking into account different
temperatures, activation times and activating gases (water vapor, carbon dioxide
and air). In other words, physical activation processes were carried out considering

the minimum possible environmental impact.

The activated carbons achieved were categorized by their properties from

different tests of humidity, fixed carbon, ash and yield.

They were also subjected to electronic scanning microscopy and electronic
electron probe microanalysis (MEB-EDS) to determine the presence of different
types of pores with different magnifications and the elemental composition of some

areas in a specific way.

The indices of iodine, methylene blue and molasses were calculated to detect
the types of pores according to their size in each of the activated carbons obtained.
The BET method BET (Brunauer, Emmet y Teller) was fundamental at the moment
of determining the porosity and therefore making the evaluation of the adsorption

capacity of the activated carbons.



From the analysis of the results achieved, it was possible to determine which
the best treatments were using each raw material, taking into account international
standards to characterize each final product, that is, the most suitable experimental
conditions for the extrapolation of these results to obtain the product on a semi-

industrial scale.

Activated carbons with similar quality to those of commercial use were
obtained with the possibility of using them, due to their high adsorption capacities,
in the preparation of electrodes for lithium batteries, in purification processes and
water purification and in methods for optimizing the extraction of water gold in

mining.



